Drut stopowy ZnAl
(ZnAl2, ZnAl4, ZnAl15, ZnAl22) SILESIA

Drut stopowy ZnAl (ZnAl2, ZnAl4, ZnAl15, ZnAl22) wykorzystywany jest do nanoszenia powtoki cynkowo -
aluminiowej metoda natryskowa w celu ochrony przed korozjg réznego rodzaju elementéw i konstrukgji stalowych.
Drut znajduje zastosowanie takze w przemysle elektrotechnicznym. Do produkeji drutu wykorzystywany jest cynk
SHG o najwyzszej czystosci 99,995% Zn.

SKEAD CHEMICZNY DRUTU STOPOWEGO 7nAl (ZnAL2, ZnAl4, ZnAl15, ZnAl22)

Nazwa Skfadnik Stopowy Dopuszczalne domieszki — razem max. 0,17
gatunku n A Pb Cd Pb+Cd Sn Fe Cu Si
max | max max max max max max

ZnAl2 975+985 | 1525
ZnAl4 955+965 | 35+45
ZnAl15* 84,0+ 86,0 14+16
ZnAl22 770+79,0 21+23
*wg normy PN-EN SO 14919:2015-03

0,007 | 0,004 0,01 0,001 0,02 0,01 012

PARAMETRY FIZYCZNE DRUTU STOPOWEGO ZnAl

Naktadanie powtok cynkowych jest realizowane przy uzyciu pistoletéw
elektrycznych lub ptomieniowych. W zalezno$ci od rodzaju uzytkowanych
pistoletow, zalecany jest drut stopowy ZnAl o réznych , odpowiednio dobranych,
parametrach fizycznych.

Oznaczenie Srednica
Drut stopowy  ZnAl (ZnAl2, ZnAl4, ZnAl15, ZnAl22) 1,2mm =+ 4,76mm

Naktadanie powtoki cynkowo - aluminiowej metodg metalizacji natryskowej jest nowoczesng metodg ochrony przed
korozja. W stosunku do ocynkowania zanurzeniowego (ogniowego) i naktadania powtok cynkowo-aluminiowych
galwanicznie, wyrdznia sie ona nastepujgcymizaletami:

mozliwoscig metalizacji konstrukeji na placu budowy,
m brakiem ograniczen wymiarowych powlekanych elementow,

m  mozliwoscig wykonywania poprawek powtoki na tgczeniach elementéw czy w miejscach uszkodzen
mechanicznych,

m duzgodpornoscig na uszkodzeniamechaniczne,

m powtoki cynkowo - alumniowe uzyskane przez metalizacje natryskowg majg wyzszg trwatos¢, aich grubosc¢
moze by¢ dostosowana do wymagan eksploatacyjnych,

m metalizacja natryskowa eliminuje ryzyko wystepowania odksztatcen termicznych zabezpieczanych
elementow.



Pakowanie drutu stopowego ZnAl

Drut endless:

Beczki tekturowe o pojemnosci 100, 150, 200 kg lub beczki stalowe
od 200 do 400kg. Drut umieszczony jest w worku foliowym, beczki sg
zamkniete wieczkiem. Beczki pakowane po dwie lub cztery na palecie
drewnianej, zabezpieczone tasma polietylenowa. W przypadku statych
odbiorcdw po uzgodnieniu dopuszcza sie stosowanie uzywanych
beczek.

Drut na szpulach:

Drut nawiniety na szpule plastikowe lub metalowe (azurowe) o masie
15kg wiozone do pudetka kartonowego. Pudetka utozone na palecie
drewnianejizabezpieczone tasma polietylenowa.

Drut w kregach:

1) Kregi o wadze 20 kg, zabezpieczone przed rozwinieciem tasmg
polietylenowg, wtozone do pudetka kartonowego. Pudetka utozone na
palecie drewnianej, zabezpieczone tasma polietylenowg i opcjonalnie
owiniete folig stretch.

2) Kregi o wadze 20 kg, zabezpieczone przed rozwinieciem tasma

polietylenowg, umieszczone w beczkach tekturowych. Beczki pakowane
po dwie, zabezpieczone tasma polietylenowa o tacznej wadze 400kg.

Wiasciwosci - drut stopowy ZnAl

nazwa
gatunku

Oznaczenie Wartos¢é

ZnAl2

ZnAl22

ZnAl4
ZnAl15

- >140
Wytrzymatosé na 100+ 160 dladrutu 1,2 1,6mm

e N/mm 2
rozciaganie

. >170
130+190 dladrutu12i1,6mm
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