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Wstep

Blacha cynkowo-tytanowa stosowana jest w budownétgtdwnie na pokrycia
dachowe, obrébki blacharskie, okladziny elewacyjaetake do produkcji systemu
odwodnienia dachu. Posiada ona konkurencyjne wéasmwo stosunku do blachy stalowej
powlekanej lub blachy aluminiowej. System rynnowycynku tytanowego nie wymaga
bowiem malowania (z biegiem czasu pod wplywem wiabwn atmosferycznych
samoczynnie pokrywa ¢i w procesie pasywacji warstewkochronm w kolorze
niebieskoszarym-potocznie nazywapatyry), wykazuje dua trwalgé (ok. 60+70 lat) a
takze daje s tatwo kczy¢ poprzez lutowanie. Blachy cynkowo-tytanowe posiadaysoka
w stosunku do tradycyjnej blachy cynkowej tempeaxattekrystalizacji, co zapobiega
pogarszaniu giwtasngci w miejscu lutowania.

Lutowia

Do lutowania zaleca gistosowanie spoiw cynowo-otowiowych ¢kkich wedtug PN-
76/M-69400, cecha LC40 lub LC50 (stosowana w metakiyce) o zawartgi odpowiednio
40 lub 50% cyny i jednocZeie niskiej zawartéci antymonu. Luty zawierage duo
zanieczyszcze zwlaszcza antymora &kruche i maj obnizona wytrzymatcc¢.

Topniki

Zaleca s uzywac topniki, ktére gwarantajwystarczajce oczyszczenie powierzchni
metalowej oraz optymadrewilzalnci¢, a co za tym idzie dig trwatosc.
Odchodzi s} od stosowania kwasu solnego, ponigwaie powoduje on optymalnego
oczyszczenia i zwikenia powierzchni, a tak ze wzgtdu na bezpieczstwo pracy.
W miejsce kwasu zalecang specjalne ptyny lutownicze do cynku tytanowego bzaie
chlorku cynku lub amonu (topniki chemicznie czystgmazliwiaja one szybkie i pewnie
lutowanie poprzez dobry przeptyw i nawehie topnikiem nachodeych na siebie
powierzchni.

Nanosi st je pedzlem z krotlh szczecia na przeznaczone do lutowania oczyszczone
powierzchnie o szerokoi 10-15 mm (rys .1). Plynem lutowniczym smaruje tszy strony
blachy: gora strorg blachy spodniej jak rownkegorm i dolna strorg blachy przykrywajcej.
Ewentualne resztki topnika pozostate po lutowarilety wytrzet wilgotna szmatli, miejsce
pracy powinno b§ odpowiednio wietrzone.

Zrodio ciepta

Do lutowania maena wywaé¢ palnika gazowego na gaz propan-butan lub lutownicy
elektrycznej. Korzystna jest da powierzchnia styku kolby lutownicy gwarangtg szybki i
rownomierny przeptyw ciepta do miejsca lutowaniapgewnia to kolba miedziana azarze
wigkszym od 350 g, najlepiej 500 Q).

Do usuwania tlenkéw z miedzianych grotow lutowrdiezg SALMIAK. Wystepuje on
w dwoch postaciach: sprasowany i w kamieniu. W tyetu wystarczy tylko na chwl
przycismé goracy grot lutownicy do salmiaku, co spowodujge topacy sk salmiak
skutecznie oczgi grot z warstwy tlenkdéw nawet wowczas, gdy jestbardzo zabrudzony i
przegrzany.



Lutowanie

Lutowanie naley przeprowadzi zgodnie z zasadami Iutowania ekkiego
kapilarnego, tzn. zaktad materiatu powinien wykhasil 10 do 15 mm, a odlegiopomidzy
stykapcymi sk powierzchniami (grub@ warstwy lutu) maksymalnie 0,50 mm, przez co
osihkga s¢ maksymalne wypetnienie, a co za tym idzie twéaédowytrzymataé polaczenia
lutowanego (rys. 2). Zeli po ztazeniu rynien wysipuja zbyt dize ods¢py, naleyy je doging
recznie tak aby uzyskavymagane dopasowanie.

Temperatura lutowania

Temperatury topnienia zalecanych spoiw do lutoaanieszcz si¢ w przedziale od
183 do 238°C. Dlatego w przypadku lutowanigkkiego zalecana temperatura pracy (grotu)
wynosi do 250°C.

Temperatura obroébki metalu

Producent gwarantuje zachowanie wiasn@lastycznych przy temperaturze metalu
>10°C. Jeeli temperatura jest #8za od 10°C obrabiane brzegi mglepodgrzewa
bezpdrednio przed obrékk(dotyczy kantowania i udarowego sklepywania).

Proces lutowania rgkkiego mana prowadzi niezaleénie od temperatury.

Rozszerzalnéé cieplna

W przypadku wszystkich materialtdbw wyggtija zmiany diugéci powodowane
wahaniami temperatury. Dlategozteynny dachowe mugzby¢é przymocowane w taki
sposob, aby mogly sibez przeszkdd rozszetzavzglednie kurczy¢. Jeeli nie jest to
przestrzegane magowst& szkody w postaci deformacji lub nawet do rozenaanateriatu.
Aby temu zapobiec zalecagsstosowanie elementéw kompengyich rozszerzalrig tzw.
dylatacji (rys. 3 i 4) przy odcinkach diszych nk 12 m. Element dylatacyjny kompensuje
ruchy rynny i zabezpiecza miejsca quaen przed gknieciem spoiny lutowniczej.

W systemie podwieszonym rrave jest zapewnienie rozszerzadod rynien na sztucerze
podwieszanym, ktorego wadnym wypadku nie wolno przylutowywao rynny. System ten
zapewnia wgksza 0 ok. 30% skuteczné w odprowadzaniu wody. Aby to uzyskaalezry w
miejscu montau sztucera podwieszanego waciw rynnie otwor o 30% wkszy ankeli
przekroj rury spustowej. Natg uwzgkdni¢c temperatuy montau, aby nie dopici¢ do
cofniecia sk rynny poza olyb sztucera.

Rys. 3 Dylatacja-element kompengyj rozszerzaln@ termiczrmy



UWAGA:
Punkty state takie jak nata, kosze, zalamania czy potenia § elementami

blokujacymi, ktére nie zapewnigjmaozliwosci swobodnej zmiany diugoi pod wptywem
temperatury i dlatego od tych elementow zalegazsichowanie odgpu wynoszacego z
reguty potowe odlegtaci (rys. 4). W przypadkach indywidualnych zmgadtugasci nalery
okresli¢ stosugjc odpowiednie przeliczenia.
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Rys.4 Rozmieszczenie elementéw zapeyeyicth swobodne przesuwaniez shateriatu
na przyktadowym obiekcie

Elementy ngne (zawiesia)

Konstrukcja i wykonanie elementow dmych musi odpowiada odpowiednim
przepisom Polskiej Normy PN-B-94701:1999 i PN-B-9272999 oraz Normy Europejskiej
EN 612. Zaréwno hak jak i obejma slementami stalowymi ocynkowanymi.

Haki rynnowe mocuje sibezpdrednio do krokwi lub t& do deskowania. Optymalny ich
rozstaw to 50 cm, poniewaostaj ukryte pohczenia lutowane. W regionach obfiaych w
opadysniegu odlegté¢ ta powinna by mniejsza ni 50 cm. Maksymalny Zaodstp to 70
cm. Celem utrzymania linii zabudowy lub ewentuallimg spadku, haki naley montowa
wedtug sznurka, co zapobiega ich skrzywieniu.

Rury spustowe mocowanea sspecjalnymi uchwytami, tzw. obejmami dé&cian za
posrednictwem sztyftéw wigcanych lub wbijanych. Zaleca ¢si aby odlegté¢ obejm
wynosita maksymalnie 2,5 m.

Aby zabezpieczyrure przed jej zsuwaniemeiv obejmie, zaleca sizastosowanie elementu
w ksztalcie mostka, tzw. podktadki uchwytu, ktdgerzylutowywuje st do rury powyej
obejmy.

Montaz rynien

Rynny dachowe powinny Byuktadane z odpowiednim pochyleniem, tzw. spadek,
poniewa wtedy na skutek szybkiego przeptywu wody deszczmastpuje odprowadzenie



zanieczyszczei unika s¢ odkladania pytow. Spadek ten powinien wygasinimum 0,3%,
czyli 3 mm na kady metr bieacy rynny. Odpowiedni spadek uzyskuje gioprzez gicie
haka w odpowiednim miejscu.

W przypadku rynien zewittrznych tylna krawdz rynny musi lge¢ o 8+20 mm wye]
(uzaleznione od rozmiaru rynny) od krawzi przedniej, aby nadmiar wody bez przeszkod
mOogt sk przelewé do przodu bez niebezpiedstwa zalewaniacian.

Dobor rozmiaru systemu rynnowego
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Rys. 5 Dobér rozmiaru rury oraz rynny do odwadnjg@vierzchni dachu

Rysunek przedstawia w sposOb uproszczony wydéjegstemu orynnowania w zaleosci

od rozmiarow rury, przy za@niu montau rynny ze spadkiem i bocznego usytuowania rury
spustowe).

Wymiar instalacji do odprowadzania wod deszczowyeliym dobér wielkéci rynien zaley

od wielkasci opadu, wielkéci powierzchni dachowej i wspétczynnika odptywu. kviary te
oparte § o powierzchnie przekroju poprzecznego profili apadzagcych woda; (rys. 5).

Przy doborze instalacji odwadrgagj nie ustala giprzekroju rynny lecz wymagarrednic
rury spustowej, poniewato przekrdj rury decyduje o odprowadzeniu wody dipeej, za
rozmiar rynny przypormkowany jest w zalaosci od wielkaci rury.



Elementy systemu odwodnienia dachu z woéd opadowych

Zakaaczenie rynny-ptaskie
Naraznik rynny zewrtrzny
Rynna dachowa

Sztucer podwieszany
Kolano

Rura spustowa
Wyczystka

tacznik rury (mufa)
Kolano wylewowe
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Rys. 6 Podstawowe elementy systemu rynnowego

Czyszczenie i konserwacja

System rynnowy z cynku tytanowego nie wymagadnego pokrywania ani
konserwacji chemicznej. Nie nale jednak zapominao okresowych przegilach dachu i
instalacji odwadniajcej w celu jej udranienia, np. usugcia lisci i wszelkich zanieczyszcae
mogacych by przyczym zatykania s przewodow, a co za tym idzie zaciekania woéd
opadowych pdcianach budowili.

Z tego powodu zalecagsstosowanie elementdw takich jak sitka do rynieygaystki itp.



