SILESIA

Drut cynkowy
Drut cynkowo-aluminiowy




Drut eynkowy Zn¢
Oznaczenie D3
Parametr Soft (miekki)
Wytrzymafoslc N/mmz2 90 -+ 105
na rozcigganie
Wydfuzenie catkowite o,
po Zerwaniu
Twardosc HV s
Zalecane urzadzenia do | pistolety
metalizowania cynkowego | plomieniowe
| (gazowe)
Jrut cy owy Zn
L5
Pdrametr Soft (mielkki)
Wytrzymatosc [ N/mmz | 100 + 140

na rozcigganie

Drut cynkowy oraz cynkowo-aluminiowy ZnAll5 stosowany jest do nanoszenia powfok cyn-
kowych metoda natryskowa w celu ochrony przed korozjg roznego rodzaju elementdw i kon-
strukeji stalowych. Drut znajduje zastosowanie takze w przemysle elektrotechnicznym. Do
produkcji drutu wykorzystywany jest cynk SHG o najwyzszej czystosci 99,995% Zn.

SKEAD CHEMICZNY drutu Zn98,99 w % wg normy PN-EN ISO 14919

Shtadnih dopuszczalne domieszki- razem max 0,010
stopowy
Pb | Cd Po+Cd |  sn Fe Cu Inne
min. Zn T -
max | max max | max max max max
9999 | 0005 | 0,005 0008 | 0001 0,003 0002 | 012
SKEAD CHEMICZNY drutu ZnAllS w % wg normy PN-EN [SO 14919
sktadniki stopowe [ dopuszezalne domieszki - razem max 0,017
| Pb Cd | Pb+Cd Sn Fe | Cu | si
7n Al |
| max max ‘ max max max max | max
84-86 | 14-16 | 0005 | 0005 | 0006 | 0,001 0,05 001 | o012

Naktadanie powtfok cynkowych metoda metalizacji natryskowej jest nowoczesng metoda

ochrony przed korozja. W stosunku do ocynkowania zanurzeniowego (ogniowego) i nakiada-

nia powtok cynkowych galwanicznie, wyroznia sie ona nastepujacymi zaletami:

m mozliwoscig metalizacji konstrukeji na placu budowy,

= brakiem ograniczen wymiarowych powlekanych elementow,

= mozliwoscia wykonywania poprawek powloki na faczeniach elementéw czy w mrejscach
uszkodzen mechanicznych,

= duza odpornoscia na uszkodzenia mechaniczne,

m powtoki cynkowane uzyskane przez metalizacjg natryskowa maja wyzsza 1rwaiosc
a ich grubosc moze byt dostosowana do wymagan eksploatacyjnych,

m metalizacja natryskowa eliminuje ryzyko wystepowania odksztalcen termicznych
zabezpieczanych elementow.

Naktadanie powtok cynkowych jest realizowane przy uzyciu pistoletdw elektrycznych lub plo-
mieniowych. W zaleznosci od rodzaju uzytkowanych pistoletow zalecany jest drut Zn lub
ZnAll5 o réznych, odpowiednio dobranych parametrach fizycznych.

oM DH

WMedium (gredni) I Hard {twardy)

100 + 125 120 + 145

40 + 100

36 + 42

pistolety elektryczne
{tukowe); pistolety
plomieniowe {gazowe)

pistolety z dfugim
wezem podajgcym
drut

LH
Hard (twardy)

180 + 225




Asoortyment i tolerancje wymiarowe - drut cynkowy

Asortyment DS, (miekki) DM {utwardzony) DH (twardy)
Parametr [mm] | Srednica | Tolerancja  Srednica | Tolerancia | Srednica | Tolerancia
e R e

Tl W 1,50 =
1,60 1,60 1,60
2,00 2,00 2,00
| 5590 2,30 290
Srednica 250 | +0;-004 | 250 | 400,04 | 2,50 | +0;-0,04
3,00 | 3,00 3,00
317 Era 317 |
397 397 | 3,97
4,00 4,00 4,00
476 — —
) Szpule 1,60 +3,17 1,60 + 3,00 1,60 = 2,50
_ KregiZOkg | 200+476 | 200+400 | 400
_ Kregi2Skg | 200+476 | 200+400 | 0
CEndless 100kg | 1,60 5476 150 = 400 | B
Endless 150 kg | 1,60 + 4,76 150 =400 | 160<400
Endless 200 kg | 2,00 = 4,76 200+400 | 200+400
Endless 250 kg | 200 =476 2,00 = 4,00 | 2,00 = 4,00

Asortymenty | tolerancje wymiarowe - drut cynkowo-aluminiowy

Asartyment

Parametr [mm]

Srednica

_ Endless 100 kg
Endless 150 kg

Endless 200 kg

W przypadku zapotrzebowania na inny asortyment, niz ujety w zestawieniach prosimy o kontakt.

LS (migkki) LH (twardy)
Srednica Tolerancja | Srednica | Tolerancja
= 200 |
L — ] 2,50
300 | +0-004 @ — +0,-0,04
37 | =}

—__ | 3,48
3,00 + 3,17 2,00 = 3,48
3,00 = 3,17 2,00 + 3,48
3,00 = 3,17 2,00 + 3,48

3,00 = 317 2,00 + 3,48

AR AT

Pakowanie drutu cynkowego i cynkowo-aluminiowego

Drut endless:

Beczki tekturowe o pojemnodci 100, 150, 200+250 kg
lub stalowe o pojemnosci 400+450 kg. Drut umiesz-
czony jest w worku foliowym, beczki sa zamkniete wie-
kiem. Beczki pakowane po dwie lub cztery na palecie
drewnianej, zabezpieczone tasma polietylenowa. W przy-
padku statych odbioréw po uzgodnieniu dopuszcza sie
stosowanie uzywanych beczek.

Drut w kregach:

1) Kregi o wadze 20 lub 25 kg, zabezpieczone przed roz-
winieciem tasma polietylenowa, zafoliowane folig termo-
kurczliwa, utozone na palecie drewnianej, zabezpieczone
tasma polietylenowa i owinigte folia stretch.

2) Kregi o wadze 20 lub 25 kg, zabezpieczone przed
razwinieciem tasma polietylenowg, wiozone do pudetka
kartonowego. Pudetka utozone na palecie drewnianej, za-
bezpieczone tasma polietylenowg i opcjonalnie owiniete
folig stretch.

3) Krggi o wadze 20 lub 25 kg, zabezpieczone przed roz-
winieciem tasma polietylenowa, umieszczone w beczkach
tekturowych. Beczki pakowane po dwie zabezpieczone
tasma polietylenowa o tacznej wadze 400+5DO_kg¢ ]

Drut na szpulach:

Drut nawiniety na szpule plastikowe lub metalowe (azuro-
we) o masie 15+-19kg wioZzone do pudetka kartonowego.
Pudetka utoZzone na palecie drewnianej i zabezpieczone
tasma polietylenowa.
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